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Instrukcja
obstugi

SMARTER BY PFAFF™ — zainspirowane i stworzone przez gtéwng marke maszyn do
szycia PFAFF®



Ta domowa maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN 60335-2-28 i UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z urzgdzenia elektrycznego, nalezy przestrzegac podstawowych instrukcji
bezpieczenstwa:

Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje. Instrukcje
nalezy przechowywaé¢ w odpowiednim miejscu w poblizu urzgdzenia. Nalezy jg przekazag, jesli
maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.

NIEBEZPIECZENSTWO — ABY OGRANICZYC RYZYKO
PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM:

Maszyna do szyC|a nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez nadzoru po podiaczenlu Po uzyciu
i przed czyszczeniem, zdejmujgc ostone, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju
czynnosci serwisowe opisane w instrukcji, w kazdym przypadku nalezy roztgczy¢ zasilanie
elektryczne.

OSTRZEZENIE — ABY ZMNIEJSZYC RYZYKO OPARZEN,
POZARU PORAZENIA PRADEM LUB OBRAZEN CIALA:

* Urzadzenie to nie jest zabawkg. Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosé, jezeli maszyna
uzytkowana jest przez lub w poblizu dzieci.

* Z maszyny nalezy korzystac¢ wytacznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w
instrukcji. Mozna korzystac jedynie z polecanych przez producenta przystawek,
opisanych w niniejszej instrukcji.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata
ona prawidtowo, jezeli zostata upuszczona lub uszkodzona bgdz zanurzona w wodzie. W takim
przypadku maszyne nalezy zwroéci¢ do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum
serwisowego w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne.

* Z maszyny nie nalezy korzystac, jezeli jej otwory powietrzne zostaty zablokowane. Otwory
wentylacyjne maszyny oraz pedat (rozrusznik nozny) nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem
sie materiatu, kurzu i skrawkow tkanin.

* Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegolng uwage nalezy
zachowac w poblizu igtly.

e Zawsze nalezy korzystac¢ z wtasciwej ptytki Sciegowej. Zta ptytka moze spowodowac ztamanie
igty.
* Nie nalezy korzystac z wygietych igiet.

* Podczas szycia nie nalezy ciggngc¢ ani szarpa¢ materiatu. Mozna w ten sposob wygigc igte i jg
ztamac.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

* Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igty np. nawlekanie nici, wymiana
igly, szpulki bebenka lub wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wytgczy¢ (,0”).

* Do otworow nie wolno upuszczac lub wktadac¢ zadnych przedmiotéw.
* Nie uzywac¢ na zewnatrz pomieszczen.

e Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego
doprowadzany jest tlen.

» Aby wylgczyé maszyne, wigcznik nalezy ustawi¢ w potozeniu (,0”), a nastepnie wyjg¢ wtyczke.
* Nie nalezy ciggnac¢ za kabel. Aby odtgczy¢ przewdd, nalezy chwyci¢ wtyczke.

* Do sterowania maszyng stuzy pedat. Nalezy unika¢ umieszczania innych przedmiotéw na pedale
(rozruszniku noznym).

* Nie nalezy korzysta¢ z maszyny, jesli jest ona wilgotna.



» Jeslilampa LED jest uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub inng osobe o podobnych kwalifikacjach, aby unikng¢
zagrozenia.

* Jesli przewdd zasilajgcy tgczacy pedat ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony
przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inng osobe o podobnych
kwalifikacjach, aby unikng¢ zagrozenia.

* Maszyna jest wyposazona w podwojng izolacje. Nalezy stosowac tylko identyczne czesci
zamienne. Patrz instrukcja serwisowania urzgdzen podwajnie izolowanych.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZtOSC

TYLKO DLA EUROPY:

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepetnosprawne
fizycznie, ruchowo lub umystowo badz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub
przeszty przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi urzgdzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim
zagrozenie. Dzieci nie powinny bawi¢ sie urzgdzeniem. Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg
zajmowac sie czyszczeniem lub konserwacjg urzgdzenia.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu C-8001 produkcji ZENG HSING INDUSTRIAL
CO. LTD.

POZA EUROPA:

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) o
obnizonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych bgdz bez doswiadczenia i
wiedzy, chyba Ze zostaty one poddane nadzorowi lub instruktazowi dotyczgcemu uzytkowania
maszyny przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieci powinny by¢ nadzorowane w
celu zapewnienia, ze nie bawig sie urzgdzeniem.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niz 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z pedatem typu C-8001 produkcji ZENG HSING INDUSTRIAL
CO. LTD.

SERWISOWANIE PODWOJNIE IZOLOWANYCH PRODUKTOW

W podwodjnie izolowanym produkcie zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy izolacji. Na
produkcie podwajnie izolowanym nie ma zadnych srodkéw uziemiajgcych, nie nalezy rowniez
dodawac do niego takich srodkow. Serwisowanie podwdjnie izolowanego produktu wymaga
szczegolnej starannosci i znajomosci systemu i powinno by¢é wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel serwisowy. Czesci zamienne do podwdjnie izolowanego produktu muszag
by¢ identyczne z tymi, ktore znajdujg sie w produkcie. Podwdjnie izolowany produkt jest oznaczony
stowami ,PODWOJNA IZOLACJA” lub ,PODWOJNIE IZOLOWANE”".
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1 Wprowadzenie

Przeglad  maszyny

Przod
'

1

2

3
1. Szczeliny na nici
2. Obcinacz nici
3. Oswietlenie LED 11. Sruba mocujaca igty
4. Wbudowany nawlekacz igty 12. Prowadnica nici igty
5. Dzwignia do dziurek na guziki 13. Pret stopki dociskowej i uchwyt stopki
6. lgielnica 14. Stopka dociskowa
7. Plytka $ciegowa 15. Pojemnik z akcesoriami
8. Pokrywa szpulki bebenka 16. Wolne ramie
9. Dolna prowadnica nici 17. Dzwignia kontroli predkosci
10. Podnoszenie stopki 18. Przyciski i wyswietlacz LED

dociskowej 19. Koto zamachowe

18
19




Godra maszyny
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1. Pokretto regulacji docisku 5. Dzwignia szpulownika i 8. Tarcza naprezenia szpulownika
stopki wrzeciono szpulki 9. Pokretto nprezenia nici
Prowadnice nici 6. Dzwignia podnoszgca
3. Trzpien na szpulke nici 7. Tarcze naprezenia nici
4. Otwor na dodatkowy trzpien
szpulki
Tyt maszyny
1. Wytgcznik gtéwny, do podigczania kabla ) 2
zasilajgcego i pedatu sterowania = L i ! IAE I
2. Uchwyt T F

3. Suwak opuszczania zgbkéw transportera




Akcesoria

Dolgczone akcesoria
Szpulki (3) (#416475801)

Filcowa podktadka

Srubokret do plytki $ciegowej

Narzedzie wielofunkcyjne

Trzymak szpulki, duzy

Trzymak szpulki, maty

Rozpruwacz do szwéw i pedzelek (jako catos¢)
Prowadnik krawedziowy /do pikowania

O X N o0

Dodatkowy trzpien szpulki

Dotaczone akcesoria niepokazane rysunku
* Pedat (rozrusznik nozny)

* Przewdd zasilajgcy
* lgty
* Pokrywa twarda

Stopki dociskowe

Standardowa stopka dociskowa 0
(pokazywana jako 0 na wyswietlaczu, jest w standardowym wyposazeniu)

Stopka ta jest uzywana gitéwnie do szycia prostego i zygzakowatego o dtugosci Sciegu
wiekszej niz 1,0 mm.

Stopka do sciegéw dekoracyjnych 2A
(pokazywana jako 2A na wyswietlaczu)

dluszpemo.ldpn

Stopki tej nalezy uzywa¢ przy szyciu s$ciegdw ozdobnych Ilub krétkich Sciegow
zygzakowatych i innych sciegdéw uzytkowych o dlugosci Sciegu mniejszej niz 1,0 mm. Rowek
na spodniej stronie stopki jest zaprojektowany tak, aby ptynnie przechodzit przez szwy.

Stopka do podszywania sciegiem krytym 3
(pokazywana jako 3 na wyswietlaczu)

Stopka ta stuzy do wykonywania sciegow krytych. Ptoza stopki prowadzi materiat.
/ Czerwona prowadnica na stopce jest przeznaczona do przesuwu wzdtuz krawedzi
obszycia.

Uwaga: Zawsze uzywaj $ciegu o szerokoSci co najmniej 5 mm przy Korzystaniu ze stopki
do podszywania $ciegiem krytym 3. W przypadku uzycia Sciegu o innej szeroko$ci niz
zalecana nalezy przesungc igte poprzez obrot pokretta, aby upewnic sie, ze igta nie uderzy
w metalowy trzpien w stopce.

Stopka do zamkoéw btyskawicznych 4

Stopke te mozna zamocowac¢ albo z prawej, albo z lewej strony igly, dzieki czemu mozna
tatwo przyszy¢ obie strony zamka. Przesun pozycje igty w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej
zebow zamka.

Stopka do jednostopniowego obszywania dziurek na guziki 5B
(pokazywana jako 5B na wyswietlaczu)

W tej stopce z tylu znajduje sie miejsce na guzik, stuzgce do ustawienia wielkosci dziurki.
Maszyna uszyje dziurke na guzik tak, aby dopasowac jg do rozmiaru guzika.
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Przeglad sciegow

z

Sciegi uzytkowe

dziurka na guziK

Scieg | Nr | Stopka |Naprezenie Nazwa Opis
dociskowa nici
I 01 0 4-6 | Scieg prosty Do szycia i stebnowania Wybor 15 réznych pozyciji igty.
I
02 0 3-5 | Scieg Wzmacnianie szwow, czyste wykanczanie, szycie elastyczne,
% zygzakowy wstawianie koronek.
03 3 2-4 | Zamkniety scied Szycie i obrzucanie w jednym kroku, taty, obszycia.
owerlokowy
04 0 3-5 | Scieg trykotowy| Szycie szwéw na materiatach elastycznych.
elastyczny
< 05 0 3-5 Scieg Szycie elastyczne, cerowanie, tatanie.
< zygzakowy
e potrojny
¢ 06 3 3-5 | Scieg . Szycie i obrzucanie materiatéw elastycznych w jednym kroku
- obrzucajgcy ze wzmocnieniem krawedzi.
l 07 0 3-5 [ Wzmocniony | Szew wzmocniony. Stebnowanie.
| $cieg prosty
|
08 0 3-5 | Potrgjny Scieg elastyczny do dekoracyjnych obszyé lub stebnowania.
elastyczny
Scieg
zygzakowy
09 0 3-5 | Podkiadowy Scieg taczacy do bielizny, frotte, skéry, grubych materiatéw z
Scieg zachodzeniem szwdw.
elastyczny
| 10 0 7-9 S_cieg do Wyglad pikowania recznego poprzez uzycie jednowtdknowej
I pikowania nici i zwiekszenie naprezenia nici igty.
recznego
11 3 2-4 | Elastyczny Szycie $ciegiem krytym na materiatach elastycznych.
Scieg kryty
12 5B 2-4 | Standardowa Podstawowa dziurka na guzik.




Sciegi do pikowania

Scieg | Nr | Stopka [Naprezenie| Nazwa Opis
dociskowa| nici
13 2A 3-5 Scieg Ozdobna krawedz.
szpilkowy
I\ 14 2A 3-5 Scieg do Scieg do pikowania, uzywajgcy jednowtéknowej nici i
'} pikowania zwigkszenie naprezenia nici igty.
oK 15 2A 3-5 Dawny scieg | Dekoracyjny $cieg do pikowania.
> do pikowania
16 2A 3-5 Falisty Pikowanie lub ozdabianie.
Scieg do
pikowania
17 2A 2-4 Dawny Scieg | Dekoracyjny $cieg do pikowania.
do pikowania
18 2A 3-5 Scieg do Scieg do pikowania lub ozdabiania.
% pikowania
Sciegi dekoracyjne
Scieg | Nr | Stopka [Naprezenie| Nazwa Opis
dociskowa nici
19 2A 2-4 Scieg Aplikacje, szycie przedzg, oczka.
zygzakowy Z
20 2A 2-4 Scieg Scieg dekoracyjny.
% satynowy
21 2A 2-4 Scieg Scieg dekoracyjny.
§ artystyczny
22 2A 2-4 Scieg Ozdobna krawedz lub wykonczenie.
krawedziowy
muszelkowy
23 2A 2-4 Dawny $cieg | Scieg dekoracyjny o wygladzie recznego haftu.
§ haftowy
24 2A 2-4 Scieg Dekoracyjny $cieg krzyzykowy.
krzyzykowy
% 25 2A 3-5 Scieg Scieg dekoracyjny.
%* artystyczny
26 2A 3-5 Scieg Scieg dekoracyjny.
serduszkowy
g 27 2A 3-5 Scieg lisciasty| Scieg dekoracyjny.

aluszpemoldpn
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2 Przygotowanie

Rozpakowanie

1. Umies¢ pudetko na stabilnej, ptaskiej powierzchni.
Wyjmij maszyne z pudetka, usun zewnetrzne
opakowanie i zdejmij walizke z maszyny.

2. Usun caly zewnetrzny materiat opakowaniowy i
worek z tworzywa sztucznego.

Uwaga: Maszyna SMARTER BY PFAFF™ 260c jest
ustawiona tak, aby zapewnic najlepszy rezultat scieqgu w
normalnej temperaturze pokojowej. Ekstremalnie
wysokie i niskie temperatury mogg mie¢ wptyw na wynik
szycia.

Podtgczanie do zasilania

Wsrod akcesoriow znajduje sie kabel zasilania i pedat.

Uwaga: W razie walpliwosci co do sposobu
podfgczenia maszyny do Zrodia zasilania nalezy
skonsultowac sie z wykwalifikowanym elektrykiem.
Odfgcz kabel zasilania, gdy maszyna nie jest uzywana.

Do tej maszyny do szycia nalezy stosowa¢ model
pedatu C-8001 produkciji ZENG HSING
INDUSTRIAL CO., LTD.

1. Podtgcz kabel pedatu do przedniego gniazda w
prawej dolnej czesci maszyny (A).
Predkos$¢ szycia jest regulowana przez nacisniecie
pedatu.

2. Podtgcz kabel zasilajgcy do tylnego gniazda w

prawej dolnej czesci maszyny (B). Podigcz kabel
do gniazda sciennego.

3. Przesun przetacznik ON/OFF na ,I”, aby wigczy¢
zasilanie i $wiatto (C).

Dla USA i Kanady

Ta maszyna do szycia ma spolaryzowang wtyczke
(jedna strona jest szersza od drugiej). Aby zmniejszy¢
ryzyko porazenia elektrycznego, wtyczka jest
przeznaczona do umieszczenia w spolaryzowanym
gniezdzie tylko w jeden sposéb. Jesli wtyczka nie
miesci sie catkowicie w gniezdzie, nalezy ja
odwrdcié. Jesli nadal nie pasuje, skontaktuj sie z
wykwalifikowanym elektrykiem, aby zainstalowaé
odpowiednie gniazdo. Nie nalezy w zaden spos6b
modyfikowac wtyczki.

10




Pakowanie po szyciu
1. Wyltacz wylgcznik gtowny.

Uwaga: Po szyciu w maszynie moze wcigz pozostawac
szczgtkowa ilo$¢ energii. Moze to powodowac
Swiecenie $wiatta przez kilka sekund, zanim energia ta
nie zostanie zuzyta. Jest to normalne zachowanie dla
energooszczednego urzgdzenia.

2. QOdtgcz kabel od gniazda $ciennego, a nastepnie od
urzgdzenia.

3. Odtacz kabel pedatu (rozrusznika noznego) od
maszyny. Nawin kabel wokot pedatu, aby
utatwi¢ przechowywanie.

4. Umies¢ wszystkie akcesoria w pojemniku na
akcesoria. Wsun podstawke na maszyne, wokét
wolnego ramienia.

5. Umies¢ pedat (rozrusznik nozny) w przestrzeni nad wolnym ramieniem.
6. Zatéz pokrywe.

Wolne ramie

Aby uzy¢ wolnego ramienia, zsun pojemnik z
akcesoriami. Po zatozeniu hak utrzymuje pojemnik z
akcesoriami dobrze przymocowany do maszyny.
Zdejmij podstawke, przesuwajac ja w lewo.

Poziomowanie ptyty podstawy maszyny

Aby upewni¢ sie, ze maszyna stoi stabilnie na
powierzchni szycia, mozesz regulowac¢ wysokos$¢ ptyty
podstawy. Przekreé recznie Srube regulacyjng ptyty
podstawy (A). Obré¢ ja w prawo, aby obnizy¢ ptyte i w
lewo, aby jg podniesc.

a1uemolobAzid

Obcinacz nici
Aby uzy¢ obcinacza nici, pociggnij ni¢ od tytu do przodu,
jak pokazano na rysunku (B).

I
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Trzpienie na szpulki nici

Maszyna ma dwa trzpienie na szpulki, trzpien gtéwny i
trzpieh dodatkowy. Trzpienie szpulki sg przeznaczone
sa do wszystkich rodzajéw nici. Gtéwny trzpien szpulki
jest uzywany w pozycji poziomej (ni¢ odwija sie z
nieruchomej szpulki), a dodatkowy w pozycji pionowej
(szpulka nici obraca sie). Do normalnych nici nalezy
uzywac pozycji poziomej, a do duzych szpulek lub nici
specjalnych - pozycji pionowej.

Gléwny trzpien szpulki

Umiesc¢ trzymak szpuli i szpulke nici na trzpieniu
szpulki. Upewnij sie, ze ni¢ rozwija sie ze szpulki w
lewo i nasun drugi trzymak szpulki.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki nici sq produkowane w
taki sam sposéb. Jesli wystgpig problemy z nicig, obré¢
Jja w odwrotng strone lub uzyj umie$¢ w pozycji pionowey.

Zastosowac trzymak nieco wiekszy niz szpulka nici. W
przypadku waskich szpulek nalezy uzy¢ mniejszego
trzymaka przed nig. W przypadku duzych szpulek przed Waska szpulka nici
szpulkg umieszcza si¢ duzy trzymak.

Ptaska strona trzymaka powinna by¢é mocno docis$nieta
do szpulki. Miedzy trzymakiem a szpulka nici nie
powinno by¢ wolnego miejsca.
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Dodatkowy trzpien szpulki Duza szpulka nici

Dodatkowy trzpien szpulki jest stosowany przy
nawijaniu szpulki bebenka z drugiej szpulki nici lub do
drugiej szpulki przy szyciu podwdjng igta. e—

W16z dodatkowy trzpien szpulki do otworu w gérnej
czesci maszyny (A). Nasun duzy trzymak szpulki i
umiesc filcowa podktadke pod szpulkg. Ma to na celu
zapobiezenie zbyt szybkiemu rozwijaniu sie nici.

Nie umieszczaj trzymaka szpulki na gorze trzpienia,
poniewaz moze to uniemozliwi¢ obracanie sie szpulki.

A)
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Dodatkowy trzpien szpulki
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Nawlekanie maszyny
Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest uniesiona, i igta
znajduje sie w gornej pozyciji.

1. Umies¢ nic na trzpieniu szpulki i zat6z
odpowiedni trzymak.

2. Przeciggnij ni¢ do prowadnicy nici (A) od przodu do
tytu oraz prowadnicy nici (B) od przodu do tytu.
Przeciagnij ni¢ pomiedzy tarczami naprezenia (C).

3. Przeciagnij ni¢ w dét przez prawa szczeline na ni¢,
a nastepnie w gore przez lewg szczeline.

(D) i w dét w lewej szczelinie na ni¢, do dolnej
prowadnicy nici (E) oraz do prowadnicy nici igty (F).

5. Nawlecz igte.

aluemolobAzid
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Nawlekacz igty

Nawlekacz igly pozwala na automatyczne nawlekanie
igty. Aby mozna byto korzysta¢ z wbudowanego
nawlekacza, igta musi znajdowac sie w gérnej pozyc;ji.
Zalecamy rowniez opuszczenie stopki dociskowej.

1. Za pomocag uchwytu (A) opus$c¢ catkowicie
nawlekacz igly. Metalowe kotnierze zakryjg igte, a
maty haczyk przejdzie przez ucho igty.

2. Umies¢ ni¢ od tylu na prowadnicy nici
(B) i pod matym haczykiem (C).

3. Pozwodl nawlekaczowi lekko odchyli¢ sie do tytu.
Haczyk przecigga ni¢ przez ucho igty i tworzy petle
za igtg. Wyciagnij petle nici za igtg.

4. Podnies stopke dociskowa i umies¢ ni¢ pod nig.

Uwaga: Nawlekacz igly jest przeznaczony do uzycia z

igtami o rozmiarze 70-120. Nie mozesz uzywac

nawlekacza do igiet o rozmiarze 60 lub mniejszym, igty
skrzydetkowej lub igty podwdjney.

Istnieje rowniez kilka opcjonalnych akcesoriow, ktére
wymagajg recznego nawlekania igty.

Podczas recznego nawlekania igty upewnij sig, ze igta
jest nawlekana od przodu do tytu.

14




Nawlekanie podwaojnej igty

Wymien igte do szycia na podwdjng. Upewnij sie, ze
stopka dociskowa jest uniesiona, a igta znajduje sie w
goérnej pozyciji.

1. Umiesc¢ jedna szpulke nici na trzpieniu szpulki i
zat6z odpowiedni trzymak. Zatéz dodatkowy trzpien
szpulki. Nasun duzy trzymak szpulki i filcowa
podktadke. Zat6z drugg szpulke na dodatkowy
trzpien.

2. Przeciagnij nici do prowadnicy nici (A) od przodu do
tylu oraz prowadnicy nici (B) od przodu do tytu.
Przeciagnij obie nici pomiedzy tarczami naprezenia
(C).

3. Przeciagnij ni¢ w dét przez prawa szczeline na ni¢,
a nastepnie w gore przez lewg szczeline.

4. Wprowadz nici z prawej strony do szczeliny dzwigni
podciggacza nici (D) i w dét w lewej szczelinie na
nici. Umies¢ nici w dolnej prowadnicy nici (E).
Umies¢ jedng ni¢ w szczelinie po lewej stronie
prowadnicy nici igty (F), a drugg w szczelinie po
prawej stronie prowadnicy nici igly (G). Upewnij sie,
ze nici nie sg skrecone.

5. Nawlecz recznie igly.

Uwaga: Moze by¢ konieczne zmniejszenie szeroko$ci
Sciegu, aby zapobiec uszkodzeniu podwaojnej igly, ptytki
Sciegowej lub stopki dociskowej. Regulacja zalezy od
szerokos$ci domysinego $ciegu i/lub rozmiaru podwaéjnej
igty.

Uwaga: Grubo$c i nieregularna powierzchnia
specjalnych nici, np. metalicznych, moze powodowac
zwiekszone naprezenie nici.

Zmniejszenie naprezenia zapobiegnie ztamaniu igty.
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Nawlekanie szpulek

1. Zatoz szpulke nici na trzpien. Zatéz ciasno trzymak
szpulki na szpulke.

2. Umies¢ ni¢ w prowadnicy nici (A) od przodu do tytu.
Przeciagnij ni¢ w prawo wokdt tarczy naprezenia
nawijarki szpulki (B).

3. Przewlecz ni¢ przez otwér w szpulce (C) od
wewnatrz na zewnatrz.

4. Umies¢ szpulke bebenka na wrzecionie szpulki bebenka.

5. Przesun wrzeciono szpulki w prawo, aby wigczy¢
nawijanie szpulki. Na wyswietlaczu beda migac
litery ,SP”.

6. Nacisnij pedat, aby nawing¢ szpulke. Gdy szpulka
zacznie sie nawija¢, odetnij nadmiar nici.

7. Kiedy szpulka jest petna, automatycznie zwolni i
przestanie sie obracaé. Zwolnij pedat i przesun

wrzeciono szpulki w lewo. Zdejmij szpulke i przetnij
nic.

16




Wktadanie szpulki

Przed wiozeniem lub wyjeciem szpulki bebenka nalezy
upewnic sie, ze igta jest catkowicie podniesiona, a
maszyna wytaczona.

1. Otworz pokrywe szpulki, przesuwajgc przycisk
zwalniajgcy w prawo (A). Zdejmij pokrywe (B).

W16z szpulke do bebenka z nicig biegngcg w lewo.

3. Przeciagnij ni¢ przez szczeline (C). Trzymajac lekko
palec na gorze szpulki przeciggnij ni¢ przy
znacznikach strzatek do prowadnicy nici ptytki
Sciegowej od (C) do (D). Przeciagnij ni¢ przy
znacznikach strzatek do prowadnicy nici ptytki
sciegowej od (D) do (E).

Aby odcig¢ nadmiar nici, pociggnij jg do tytu nad
ostrze w punkcie (E).

4. Zatdéz pokrywe szpulki bebenka.

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki zostat wstepnie ustawiony na wartos¢
standardowg ,2”. W wigkszosci przypadkéw nie ma
potrzeby regulacji docisku. W przypadku specjalnych
technik lub przy szyciu na bardzo lekkim lub grubym
materiale regulacja nacisku moze poprawi¢ efekty
szycia.

W przypadku bardzo lekkich materiatow poluzuj docisk,
obracajgc pokretto w lewo.

Uwaga: Jesli pokretto zostanie obrécone za bardzo w
lewo, moze sie odtgczy¢. Jedli tak sie stanie, wystarczy
zatozy¢ pokretto i przekrecic je prawo, az pozostanie na
swoim miejscu.

W przypadku ciezkich, grubych materiatéw zwieksz
docisk, obracajgc pokretto w prawo.

Uwaga: Jesli pokretto zostanie obrécone w prawo az
do oporu, osiggnie maksymalny dostepny docisk. Nie
probuj przekrecac pokretta dalej!
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Naprezenie nici

Aby ustawi¢ naprezenie nici, przekre¢ pokretto
naprezenia jak na rysunku. W zaleznosci od materiatu,
wktadu, nici itp. moze by¢ konieczna regulacja
naprezenia.

Patrz przeglad sciegéw na stronie 8, aby
zapozna¢ sie z zaleceniami dotyczgcymi
naprezenia nici dla kazdego $ciegu.

W celu uzyskania najlepszego wygladu i trwatosci
Sciegu upewnij sie, ze naprezenie nici jest prawidtowo
wyregulowane. Podczas szycia nici spotykajg sie w
potowie miedzy dwoma warstwami materiatu.

Jesli ni¢ szpulki jest widoczna na gérnej stronie
materiatu, naprezenie nici jest zbyt duze. Zmniejsz
naprezenie nici.

Jesli na spodniej stronie materiatu widoczna jest gorna
ni¢, naprezenie nici jest zbyt luzne. Zwigeksz naprezenie
nici.

W przypadku $ciegéw dekoracyjnych i dziurek na guziki
goérna ni¢ powinna by¢ widoczna na spodniej stronie
materiatu.

Zrob kilka préob na kawatku materiatu, ktory masz
zamiar uszy¢, i sprawdz naprezenie.

18
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gty
Igta odgrywa wazng role w prawidtowym szyciu. Do
szycia uzywaj tylko igiet wysokiej jakosci.

Polecamy igty systemu 130/705H.
Pakiet igiet dotaczony do maszyny zawiera igty o
najczesciej uzywanych rozmiarach.

Igta uniwersalna

Igly uniwersalne majg lekko zaokraglony czubek i sg .
dostepne w réznych rozmiarach. Do ogdlnego szycia =
réznych rodzajow i gramatur materiatu. B
Igta do dzianin i materialow elastycznych
Majag one specjalny skos, ktéry eliminuje -
przepuszczanie $ciegow. [ — >

T —

Do dzianin, strojow kgpielowych, polaréw,
syntetycznego zamszu i skér. Oznaczona zéttym
paskiem.

Igta do denimu

Igly do dzinsu majg ostry czubek do wnikania w ciasno

tkane materiaty bez ugiecia igty. Do ptotna, dzinsu, [ —] -:
mikrofibry. Oznaczona niebieskim paskiem

Uwaga: Czesto zmieniaj igte. Zawsze nalezy korzystac¢ z @
prostej igty o ostrym czubku (A).

Uszkodzona igta (B) moze spowodowac pominiecie

$ciegéw, zrywanie lub blokowanie nici. Moze réwniez

uszkodzic ptytke sciegows.

Nie uzywaj asymetrycznych podwajnych igiet (C), © -=1%?

poniewaz mogg one uszkodzi¢ maszyne.

aluemo]obAz.id

Wymiana igty

1. Uzyj otworu w narzedziu wielofunkcyjnym do
przytrzymania igty.

2. Poluzuj $rube igty. W razie potrzeby uzyj
Srubokretu.

3. Wyjmij igte.
Zatéz nowg igte za pomoca narzedzia
wielofunkcyjnego. Wepchnij nowa igte w gore,
trzymajgc ptaska strone od siebie, az nie wsunie
sie dalej.

5. Dokrec¢ $rube igty tak mocno, jak to tylko mozliwe.
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Obnizanie transportera

Mozesz obnizy¢ transporter, przesuwajgc przetacznik z
tytlu wolnego ramienia w lewo. Jesli chcesz podniesc¢
transporter, przesun przetgcznik w prawo.

Uwaga: Transporter nie podnosi sie natychmiast po
przestawieniu dzwigni. Obré¢ pokretto o jeden petny
obrét lub zacznij szyé, aby ponownie wigczyc
transporter.

Podnoszenie stopki dociskowej

Stopka dociskowa jest opuszczana lub podnoszona za
pomocg podnosnika stopki. Jesli szyjesz na ciezkim
materiale lub na kilku warstwach materiatu, stopka
dociskowa moze by¢ podniesiona wyzej, dodatkowy
wznios utatwia umieszczenie materiatu pod stopka.

Wymiana stopki dociskowej

Demontaz stopki dociskowej
Nacisnij stopke dociskowg w dét, az zeskoczy z
uchwytu stopki.

Montaz stopki dociskowej

Umies¢ stopke dociskowa pod uchwytem stopki (A),
wyréwnujgc wyciecie (C) ze sworzniem (B).

Opus¢ podnosnik stopki dociskowej, a stopka
zatrzasnie sie w uchwycie.

Uwaga: Sprawdz, czy stopka dociskowa jest
prawidtowo zamocowana poprzez podniesienie
podnosnika stopki.
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Przyciski funkcyjne i vgskainiki
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9. Przyciski wyboru bezposredniego

Szerokos$¢ lub pozycjonowanie

7 8
1. Szycie wstecz 5. Pozycjonowanie igty géra/dét
2. Start/Stop 6.
3. Dzwignia kontroli sciegu
predkosci 7. Dlugos¢ sciegu
4. Automatyczne 8. Przycisk informaciji

ryglowanie/ryglowanie na
koncu wzoru

Szycie wstecz

Jesli nacisniesz przycisk cofania podczas szycia,
maszyna szyje do tytu tak dtugo, jak dtugo przycisk
bedzie wcisniety.

Start/Stop

Dotknij tego przycisku, aby uruchomi¢ lub zatrzymac
maszyne bez uzywania pedatu. Nacisnij przycisk raz, aby
ja uruchomié¢ | ponownie, aby zatrzymac.

Dzwignia kontroli predkosci

Dzwignia kontroli predkos$ci ustawia maksymalng
predkos¢ szycia. Aby zwiekszy¢ predkosc¢ szycia,
przesun dzwignie w goére, aby zmniejszy¢ - przesun ja w
dot.

Automatyczne ryglowanie/ryglowanie na
koncu sciegu

W celu automatycznego ryglowania nacisnij przycisk
podczas szycia. Maszyna wykona automatyczne
ryglowanie sciegow i zatrzyma sie automatycznie. Aby
ustawi¢ maszyne na wykonanie ryglowania na koncu
Sciegu, nacisnij przycisk przed rozpoczeciem szycia.
Dioda LED obok przycisku zapali sie. Po uszyciu zgdanej
dtugosci sciegu nacisnij przycisk cofania w trakcie
aktywnego szycia. Maszyna zakonhczy biezacy Scieg,
wykona ryglowanie i zatrzyma sie automatycznie.

Uwaga: Funkcja nie jest dostepna dla $ciegu 12.

Pozycjonowanie igty gora/dot

Dotknij tego przycisku, aby przesung¢ igte w gore lub w
doét. Réwnoczesnie zmienia sige ustawienie pozycji
zatrzymania igty. Mozesz rowniez lekko nacisng¢ pedat,
aby podnies¢ lub obnizy¢ igte.

Szerokosc lub pozycjonowanie sciegu
Zmniejsz lub zwieksz szeroko$¢ sciegu za pomocg
przyciskow ,-" i ,+”. W przypadku $ciegow prostych uzyj
przyciskow ,-” i ,+” do zmiany pozycji Sciegu.

Uwaga: Jest 15 dostepnych pozycji igty. 3.0 na
wySwietlaczu jest pozycjg centralng.

Dtugosc sciegu
Zmniejsz lub zwieksz dtugos¢ Sciegu za pomocg
przyciskow ,-" i ,+".

Przycisk informaciji
Nacisnij ten przycisk, aby wyswietli¢ zalecenia
dotyczgce stopki dociskowej na wyswietlaczu LED.

Przyciski wyboru bezposredniego
Poprzez nacisniecie jednego z 27 przyciskdw wybierasz
Scieg pokazany na przycisku.
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Dzwieki/komunikaty ostrzegawcze

Dzwiek maszyny

Mozliwe jest wytgczenie dzwigeku przyciskdw maszyny.
Naciénij przycisk automatycznego ryglowania podczas
wtgczania maszyny. Wybierz wtgczenie lub wytgczenie
dzwieku, naciskajgc przycisk szerokosci sciegu ,+” lub

Mé_ O ‘EIO

Dotknij ,-”, aby wytgczy¢ dzwiek; wyswietlacz pokaze
,0”.

Dotknij ,+” aby wigczy¢ dzwiek; wyswietlacz pokaze
“111.

Nacisnij ponownie przycisk automatycznego
ryglowania, aby powrdci¢ do trybu szycia.

Pozycja nawijania szpulki

Gdy wrzeciono szpulki zostanie przesuniete w prawo,
na wyswietlaczu LED bedg migac litery ,SP”. Jesli
nacisniesz dowolny przycisk, dzwiek poinformuje o
przesunieciu wrzeciona nawijarki szpulki w lewo, do
pozycji szycia.

Uwaga: W pozycji nawijania szpulki, maszyna nie bedzie szyta.

Main motor overload (Gtéwny silnik przeciazony)
Maszyna do szycia moze ulec przecigzeniu podczas
szycia trudnych materiatéw gdy np. ni¢ zaplacze sie lub
zablokuje, bgdz o$ pokretta nie moze sie poruszac.
Emitowany bedzie jednostajny dzwiek, a na
wyswietlaczu LED beda migac litery ,EL”. Skorzystaj z
czesci dotyczgcej rozwigzywania problemow, aby
znalez¢ zalecane rozwigzanie. Po usunieciu problemu
maszyna bedzie kontynuowac szycie.

Uwaga: Jesli podczas szycia ni¢ zablokuje sig
uniemozliwiajgc ruch igly, a ty nadal bedziesz naciskac
pedat, wytgcznik bezpieczenstwa catkowicie zatrzyma
maszyne. Uruchom ponownie maszyne, ustawiajgc
przetagcznik ON/ OFF w pozycji OFF, a nastepnie
ponownie w pozycji ON.

Uwaga: Jesli problem nie zostanie rozwigzany, prosimy
0 kontakt z lokalnym autoryzowanym przedstawicielem
PFAFF®.
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3 Szycie
Po wigczeniu maszyny domysinie wybierany jest Scieg
prosty 01.

Wybor sciegu

dociskowa.

Poprzez nacisniecie jednego z 27 przyciskow % 3 % % 3 *
wybierasz Scieg pokazany na tym przycisku. Przeglad o A o o 3 i - b ?:
$ciegow na stronie 8 pokazuje zalecane naprezenie nici
i stopke dociskowa dla kazdego $ciegu. Po wybraniu 2 § E ,3\ § § ;;E g
Sciegu ustaw naprezenie nici i zat6z zalecang stopke !
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Regulacja sciegu

Maszyna automatycznie ustawi dlugos¢ (A) i
szerokosé/pozycje (B) dla wybranego sciegu. Na
wybranym sciegu mozna dokonac¢ wiasnych ustawien.

Ustawienie wptywa tylko na wybrany Scieg i zostanie ,h ‘é O ‘

zresetowane do wartosci domys$inych po wybraniu

innego Sciegu. Zmienione ustawienia nie sg

automatycznie zapisywane przy wytgczaniu maszyny. o ®‘
Nacisnij ,-” lub ,+” obok ustawienia, ktére chcesz

zmieni¢. Ustawiona wartos¢ bedzie pokazywana przez o
liczby na wyswietlaczu. Zmien wartosc¢, naciskajgc

przycisk ,-” lub ,+”. Dioda LED (C) obok danego
ustawienia zapali sie, wskazujgc, ze wartosc¢ nie jest
domys$ina. Przy probie przekroczenia minimalnych lub
maksymalnych ustawien styszalny bedzie dzwiek
ostrzegawczy.

Uwaga: Podczas przewijania warto$ci ustawieri warto$¢
domysina bedzie migac¢ na wys$wietlaczu.
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Rozpoczecie szycia - Scieg prosty
Ustaw maszyne na $cieg prosty 01 (patrz Wybér Sciegu,
strona 23). Podnie$ stopke dociskowg i umies¢ materiat
pod nig. Wyréwnaj krawedz materiatu z jedng z linii
prowadzacych naddatku na szew na ptytce Sciegowe;j.
Linia dla szwu 1/4" (6 mm) znajduje sie na pokrywie
szpulki.

Opusc¢ igte do punktu, od ktérego chcesz zaczgé. Opusé
stopke dociskowa i pociggnij nici do tytu. Nacisnij pedat.
Delikatnie prowadz materiat wzdtuz prowadnicy szwu,
pozwalajgc maszynie przesuwac go.

Uwaga: Osiggnij dokfadniejsze umiejscowienie $ciegu
prostego podczas stebnowania, wszywania zamkow
btyskawicznych lub przyszywania lamowki poprzez
regulacje pozycji igly. Srodkowa pozycja igly to 3.0. Uzyj
przycisku szerokosci $ciegu ,-”, aby przesungc igte w
lewo, a przycisku ,+” - aby przesungc jg w prawo (Patrz
strona 21).

Zmiana kierunku szycia

Aby zmieni¢ kierunek szycia, zatrzymaj maszyne i
nacisnij przycisk pozycjonowania igty gora/dét, aby igta
znalazta sie w materiale.

Unies$ stopke dociskowa.

Obraé¢ tkanine wokét igly, aby zmieni¢ kierunek szycia
wedtug uznania. Opus$¢ stopke dociskowg i kontynuuj
szycie w nowym kierunku.

Zakonczenie szycia
Nacisénij i przytrzymaj przycisk cofania i wykonaj kilka
Sciegow wstecz na koncu szwu.

Podnies stopke dociskowg i wyjmij materiat, pociggajac
nici do tytu.

Pociggnij nici do goéry i do obcinacza.

Nici zostang przyciete na odpowiednig dtugos¢ do
rozpoczecia nastepnego szwu.
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Techniki szycia

Wzmocniony $cieg prosty

Wzmocniony lub potrojny scieg prosty jest sciegiem
bardzo trwatym i elastycznym. Moze by¢ uzywany do
szycia materiatow ciezkich, wtgcznie z elastycznymi.
Uzyj go zamiast zwyktego Sciegu prostego w
obszarach dodatkowych naprezen materiatu.

Ruch sciegu do przodu, do tytu, do przodu oznacza, ze
nie da sie go tatwo wyciagnac¢ i ma przydatnosc¢
wymagang dla materiatow elastycznych. Wzmocniony
Scieg prosty jest tez doskonaty do stebnowania
ciezszych materiatow.

Podczas szycia nalezy ostroznie prowadzi¢ materiat,
poniewaz materiat porusza sie tam i z powrotem.

Scieg zygzakowy potréjny

Scieg zygzakowy potrojny stosowany jest do
obrzucania surowych krawedzi. Upewnij sig, ze igta
przebija materiat po lewej stronie i obrzuca krawedz po
prawej stronie.

Scieg ten moze byé réwniez stosowany jako $cieg
elastyczny, ktory pozwala na rozcigganie szwow
podczas szycia dzianin.

Wzmocniony Scieg prosty 07
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Scieg zygzakowy potréjny 05
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Scieg obrzucajgcy

Scieg obrzucajgcy szyje szew i obrzuca krawedz w tym
samym czasie. Jest idealny do materiatow
elastycznych. Wynik szycia jest bardziej elastyczny niz
zwykte szwy, bardzo trwaty i szybko sie go szyje. Uzyj
stopki numer 3.

Wskazdwka: Podczas szycia prowadz krawedz
materiatu wzdtuz metalowego sworznia stopki. Sciegi
tworzg sie nad sworzniem i zapobiegajg fatdowaniu
materiatu.

Uwaga: W przypadku uzycia $ciegu o innej szerokoSci
niz domysina nalezy najpierw sprawdzic, czy igta nie
uderzy w metalowy sworzen w stopce. Obréc¢ pokretto,
aby sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ruchu igty.

Zamkniety scieg owerlokowy

Zamkniety $cieg owerlokowy jest idealny do szycia
dzianin dzersejowych. Jest on wytrzymaty, idealny do
mocowania dzianinowych kotnierzykéw i mankietow.
Uzyj stopki numer 3.

Wskazéwka: Podczas szycia prowadz krawedz
materiatu wzdtuz metalowego sworznia stopki. Sciegi
tworzg sie nad sworzniem i zapobiegajg fatdowaniu
materiatu.

Uwaga: W przypadku uzycia $ciegu o innej szerokoSci
niz domysina nalezy najpierw sprawdzic¢, czy igta nie
uderzy w metalowy sworzen w stopce. Obréc¢ pokretto,
aby sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ruchu igty.

Uzywaj zamknietego $ciegu owerlokowego do
obszywania materiatow elastycznych (A) i do szlufek
(B). Zt6z obszycie na lewa strone i zszyj z prawej
strony. Odetnij nadmiar materiatu. Te technike nalezy
stosowac rowniez w przypadku szlufek.
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Elastyczny scieg kryty

Elastyczny $cieg kryty jest stosowany do wykonywania
niewidocznych obszyé w spodnicach, spodniach,
draperiach i innych wyrobach. Elastyczny Scieg kryty
jest szczegodlnie przydatny do materiatéw
elastycznych, poniewaz zygzak jest Sciegiem
elastycznym. Ten $cieg moze tez by¢ uzyty na
tkaninach. Uzyj stopki numer 3.

Elastyczny Scieg kryty
11
1. Na wiekszosci dzianin nie trzeba wykanczac¢
krawedzi, Tkaniny z reguty wymagajg obrzucenia
brzegow..

2. Zaldz i wcisnij naddatek obszycia na lewg strone.

3. Zaldz obszycie z powrotem na nie, aby okoto 1 cm
obrzuconej krawedzi wystawato poza zagiecie.
Lewa strona twojego projektu powinna by¢ teraz
skierowana w gore.

4. Umies¢ materiat pod stopkg dociskowg tak, aby
zagiecie przebiegato wzdtuz prowadnicy
krawedzi A.

5. Gdy igta wejdzie w zagiecie, powinna ztapaé
niewielkg ilos¢ materiatu. Jesli sciegi sg
widoczne po prawej stronie, wyreguluj
prowadnice krawedzi A, obracajgc srube
regulacyjna B, az Scieg, ktory tapie krawedz,
bedzie ledwo widoczny.

Prawa strona
materiatu

Naszywanie fat i aplikacji

W celu zastoniecia duzych dziur konieczne jest naszycie
nowego kawatka materiatu na uszkodzonym obszarze.
Przyfastryguj nowy kawatek materiatu na uszkodzone
miejsce po prawej stronie materiatu.

(4
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Szyj na krawedziach materiatu sciegiem zygzakowym lub
potréjnym $ciegiem zygzakowym. Przytnij uszkodzony
obszar w poblizu szwu po lewej stronie materiatu.
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Przy ozdobnych aplikacjach przypnij lub przyfastryguj
aplikacje do materiatu/projektu i przyszyj krawedzie
dookota Sciegiem zygzakowym, zygzakowym potrojnym,
zamknietym lub owerlokowym.

L A N R A W I W i ¢
e e e e e T

J',vt \v_)

L

AT TS TR A T TR TN

27




Cerowanie sciegiem zygzakowym potrojnym
Mata dziure lub rozdarcie ftatwo jest naprawi¢ potréjnym
Sciegiem zygzakowym.

Szyj na uszkodzonym obszarze rzedami, az zostanie
dobrze pokryty. Upewnij sie, ze rzedy zachodzg na
siebie.

Wskazowka: Aby jeszcze bardziej wzmocnic¢ cerowanie,
przed szyciem umie$¢ materiat pod dziurg/rozdarciem.

Naprawa rozdarc

Na rozdarciach, postrzepionych krawedziach wzmocnij
ten obszar, umieszczajgc kawatek materiatu pod
spodem. Materiat powinien by¢é podobnego
typu/gramatury, a kawatek nieco wiekszy od
uszkodzonego obszaru.

Przeszyj obszar sciegiem zygzakowym lub potréjnym
zygzakowym. Przytnij materiat pod spodem w poblizu
Sciegu.

Przyszywanie guzikow
Przyszywaj szybko guziki przy pomocy maszyny do szycia.
1. Zdejmij stopke dociskowg i opus¢ transporter.

2. Ustaw maszyne na $cieg zygzakowy i dlugosé
sciegu na 0.

3. Zaznacz na materiale miejsce, w ktérym ma by¢
umieszczony guzik. Umies¢ materiat i guzik pod
zagieciem stopki. Obniz stopke dociskowg. Obro¢
pokretto, aby sprawdzié, czy otwory w guziku sg
wyrownane z ruchem igty. W razie potrzeby
wyreguluj.

Uwaga: Wstepnie ustawiona szeroko$¢ 3 mm jest
zalecana dla wiekszosci guzikéw. Jesli przyszywasz
maty lub bardzo duzy guzik, zmniejsz lub zwieksz
szeroko$¢ Sciegu, az ruch igly bedzie pasowac do
otwordw guzika.

Uwaga: Nie uzywaj tej techniki, je$li $rednica guzika
jest mniejsza niz 1 cm..
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4. Nacisnij pedat i wykonaj szes¢ do o$Smiu Sciegow.
Zmniejsz szerokos$¢ sciegu na 0 i zawigz nici
kilkoma sciegami.

5. Po zakonczeniu przyszywania guzika podnie$ transporter.

Uwaga: Uzyj narzedzia wielofunkcyjnego do
utworzenia trzonka dla guzika. Mozesz tez uzyc¢ stopki
do przyszywania guzikow #820 473-96, dostepnej jako
wyposazenie opcjonalne.

Standardowa dziurka na guzik
Materiat powinien by¢ potgczony i/lub ustabilizowany w
miejscu, w ktdrym majg by¢ szyte dziurki na guziki.

1. Zaznacz pozycje poczatkowg i dlugos¢ dziurki na
guzik na materiale (A). A

2. Zatéz stopke z do jednostopniowego obszywania
dziurek na guziki 5B. Otwoérz uchwyt na guzik,
przesuwajgc dzwignie do tytu.

(B). W6z guzik. Przesun uchwyt na guzik do przodu,
az guzik zostanie zablokowany na miejscu (C).
Guzik okresla dtugos¢ dziurki.
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3. Upewnij sie, ze ni¢ jest przeciggnieta przez otwér
w stopce dociskowej i umieszczona pod stopka.
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4. Umies$¢ ubranie pod stopkg dociskowg tak, aby
oznaczenie na materiale byto wyréwnane ze
$rodkiem stopki do dziurek na guziki (D). @

5. Opusc¢ dzwignie dziurki na guzik do konca i odsun
ja od siebie. Dzwignia dziurki na guzik powinna sie
miesci¢ pomiedzy dzwignig uchwytu na guzik (B) a
ogranicznikiem (E).
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6. Przytrzymaj korncéwke gornej nici i zacznij szy¢.
Dziurka na guzik jest szyta od przodu stopki
dociskowej do tytu, jak pokazano na rysunku.
Maszyna zawigze i zatrzyma szycie po
zakonczeniu kolumny ostatniej dziurki.
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7. Po wykonaniu dziurki na guzik podnie$ stopke
dociskowa. Pociggnij dzwignie dziurki na guzik do
siebie i wcisnij jg do samej gory.
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8. Aby zabezpieczy¢ rygiel, nawlecz kohAcowke
gornej nici do igly, przeciagnij na lewg strone i
zawigz koniec przed obcigeciem nadmiaru nici.

I

Jesli chcesz powtorzy¢ dziurke na przycisk, nie
naciskaj dzwigni dziurki po jej zakonczeniu. Zamiast
tego wykonaj kolejng dziurke.

Uwaga: Zawsze wykonaj prébng dziurke na guzik na kawatku materiatu.

Ostroznie przetnij dziurke na guzik za pomocg rozpruwacza do szwow.
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Wzmacniana dziurka na guzik

Dziurki usztywniane kordonkiem wyszywane
kordonkiem sg bardziej stabilne, wytrzymate i majag
profesjonalny wyglad. Uzyj zwyktej nici bawetniane;j.

1. Zapetl kawatek grubej nici lub nici bawetnianej nad
palcem z tytu stopki dociskowej (A). Przeciagnij
konce nici pod stopka w kierunku przodu, a nastepnie
zamocuj wokot palca w przedniej czesci stopki (B).

2. Uszyj dziurke na guzik. Satynowe kolumny
dziurki zajdg na sznurek.

3. Po wykonaniu dziurki zdejmij sznurek z palcéw i
wyciggnij luz.

4. Nawlecz goérng ni¢ do igty, przeciagnij na
lewg strone i zawigz koniec przed obcigciem
nadmiaru nici.
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Wszywanie zamkow btyskawicznych

Stopke do zamkow btyskawicznych 4 mozna zamocowacé
albo z prawej, albo z lewej strony igty, dzieki czemu
mozna tatwo przyszy¢ obie strony zamka.

Aby przyszy¢ lewa strone zamka, zamocuj stopke w
pozycji prawej (A).

Aby przyszy¢ prawg strone zamka, zamocuj stopke w
pozycji lewej (B).

Centrowanie zamka

1. Szyj na prawej stronie wzdtuz linii prowadnicy 5/8”
(15 mm) (na ptytce $Sciegowej), zatrzymujac sie na
wycieciu dla umieszczenia zamka.

2. Przyfastryguj pozostaty szew w miejscu, gdzie
zostanie umieszczony zamek (uzyj $ciegu prostego
o dtugosci 4 mm, naprezenie nici 2). Otworz szew.
Umies$¢ zamek prawa strong do dotu na goérze
otwartego naddatku na szew, wyrdwnujgc dolny
ogranicznik z wycieciem w materiale. Przypnij
zamek od prawej strony materiatu, aby pozostat na
miejscu (C).

3. Ustaw maszyne na $cieg prosty 01 (patrz Wybor
Sciegu). Zatéz stopke do zamkoéw btyskawicznych
4 tak, aby igta znajdowata sie po lewej stronie
stopki. Umies¢ materiat pod prawg strong stopki,
ze stopkag po prawej stronie zamka.
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4. Rozpocznij szycie, obré¢ materiat i szyj prawag ©
strone zamka do géry (patrz D).

5. Aby unikng¢ przesuwania sie materiatu, zszywaj
lewg strone zamka w tym samym kierunku. Zatéz —
stopke do zamkow btyskawicznych 4 tak, aby igta -— —
znajdowata sie po prawe;j stronie stopki.

6. Rozpocznij szycie na dole, obro¢ materiat i szyj lewa
strone zamka od dotu do gory (patrz E).

7. Usun Sciegi fastrygowe.




4 Konserwacja

Czyszczenie maszyny

Aby maszyna do szycia dobrze dziatata, nalezy jg
czesto czysci¢. Nie ma potrzeby smarowania olejem.

Wytrzyj zewnetrzng powierzchnie maszyny miekkag
szmatkg, aby usuna¢ kurz i nagromadzone wtdkna.

Czyszczenie obszaru szpulki bebenka

Podnies$ igte, opusc¢ transporter i wytgcz
maszyne.

Zdejmij stopke dociskowg. Nacisnij przycisk zwalniajacy
pokrywe szpulki bebenka (A) w prawo i zdejmij pokrywe
(B) oraz szpulke. Uzyj srubokretu do odkrecenia dwéch * EEE * A
$rub (C) w ptytce $ciegowej. Podnies$ ptytke Sciegowa.

Oczys$¢ transporter i obszar szpulki pedzelkiem @© ‘.‘.Jb.\.!sa_c
dotgczonym do akcesoriow. 5 s=al S
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Czyszczenie pod obszarem szpulki bebenka

Oczysc¢ obszar pod bebenkiem po kazdorazowym
szyciu lub w przypadku zauwazenia nagromadzenia sie
wiokien w tym obszarze.

Wyjmij bebenek, podnoszac go do gory i w prawo.
Wyczys$¢ obszar za pomoca pedzelka lub suchej
szmatki.
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Wt6z bebenek z powrotem do chwytacza tak, aby
koncéwka pasowata do ogranicznika (D).

Uwaga: Nie wdmuchuj powietrza do obszaru bebenka.
Pyt i wtdkna zostang wdmuchniete do maszyny.

Wymiana ptytki Sciegowej
Przy opuszczonym transporterze wymien ptytke
Sciegowg, wtdz i dokre¢ dwie Sruby ptytki sciegowe;j.

Zatoz pokrywe szpulki bebenka.
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Rozwigzywanie problemoéw

W niniejszym przewodniku rozwigzywania problemow
znajdziesz rozwigzania problemow, jakie mogg wystapi¢
w twojej maszynie. W celu uzyskania dalszych informacji
prosimy o kontakt z lokalnym autoryzowanym
przedstawicielem PFAFF® .

Problemy ogdlne

Materiat nie przesuwa sie?

Upewnij sie, ze transporter nie jest opuszczony.

Igta peka?

Zatoz igte prawidtowo, patrz strona 19.

Zatoz igte odpowiednig do materiatu.

Maszyna nie szyje?

Sprawdz, czy wszystkie wtyczki sa dobrze podtgczone
do maszyny i do gniazdka Sciennego.

Przesun wrzeciono szpulki do pozycji szycia.

Przyciski funkcyjne maszyny nie reagujg na dotyk?

Gniazda i przyciski funkcyjne w maszynie mogg by¢
wrazliwe na elektrycznos$¢ statyczng. Jesli przyciski nie
reagujg na dotyk, wytgcz, a nastepnie ponownie wigcz
maszyne. Jesli problem nie zostanie rozwigzany,
prosimy o kontakt z lokalnym autoryzowanym
przedstawicielem PFAFF® .

Maszyna nie przesuwa materiatu lub robi to nieregularnie.

Czy maszyna zostata prawidlowo nawleczona?

Sprawdz, jak maszyna jest nawleczona.

Czy miedzy zebami transportera zebraty sie witdkna z
szycia?

Zdejmij ptytke sciegowg i oczys¢ transporter pedzelkiem.

Maszyna pomija Sciegi.

Czy igta zostata prawidtowo zatozona?

Zatoz igte prawidtowo, patrz strona 19.

Czy zatozona jest niewlasciwa igta?

Uzywaj systemu igiet 130/705 H.

Czy igta jest zgieta lub tepa?

Zatdéz nowg igte.

Czy maszyna zostata prawidlowo nawleczona?

Sprawdz, jak maszyna jest nawleczona.

Czy uzywana jest wtasciwa stopka dociskowa?

Zatoz wtasciwag stopke dociskowa.

Czy igta jest za mata na ni¢?

Upewnij sie, ze igta jest wtasciwa dla nici i materiatu.

Nic igty peka.

Czy igta zostata prawidtowo zatozona?

Zatoz igte prawidtowo, patrz strona 19.

Czy zalozona jest niewtasciwa igta?

Uzywaj systemu igiet 130/705 H.

Czy igta jest zgieta lub tepa?

Zatdéz nowg igte.

Czy maszyna zostata prawidlowo nawleczona?

Sprawdz, jak maszyna jest nawleczona.

Czy igta jest za mata na ni¢?

Upewnij sie, ze igta jest wtasciwa dla nici i materiatu.

Uzywasz stabej nici z osadem lub takiej, ktéra stata sie
sucha?

Zmien na nowa, wysokiej jakosci ni¢ zakupiong w
autoryzowanym punkcie sprzedazy detalicznej PFAFF®.
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Czy uzywany jest prawidiowy trzymak szpuli?

Zatoz trzymak szpulki o odpowiednim rozmiarze dla
faktycznej szpulki nici.

Czy otwor ptytki sciegowej jest uszkodzony?

Wymienh ptytke Sciegows.

NicC szpulki bebenka peka.

Czy szpulka bebenka zostata prawidtowo zatozona?

Sprawdz ni¢ szpulki bebenka.

Czy otwor ptytki sciegowej jest uszkodzony?

Wymien ptytke Sciegows.

Czy obszar szpulki jest czysty?

Usun wtdkna z obszaru szpulki.

Czy szpulka bebenka jest prawidtowo nawinieta?

Nawin nowg szpulke bebenka.

Specyfikacja techniczna

Maszyna do szycia

Napiecie znamionowe 230V ~50 Hz
Znamionowy pobo6r mocy 70 W
Oswietlenie LED

Predkos¢ szycia

Maksymalnie 800 sciegéw/min

Wymiary maszyny:

Dtugo$é (mm) 420

Szeroko$¢ (mm) 210

Wysokos$¢ (mm) 310

Waga netto (kg) 59
Pedat (rozrusznik nozny)

Model C-8001

Napiecie znamionowe

Prad staty 15 V, maks. 3 mA

* Specyfikacja techniczna i niniejsza instrukcja obstugi
mogg zosta¢ zmienione bez uprzedniego
powiadomienia.
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Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyn i asortymentu osprzetu bez
wczesniejszego powiadomienia lub do wprowadzania zmian w zakresie wydajnosci
bgdz konstrukcji. Takie modyfikacje bedg jednak zawsze z korzyscig dla uzytkownika i
produktu.

WELASNOSC INTELEKTUALNA
PFAFF i SMARTER BY PFAFF sg znakami towarowymi KSIN Luxembourg Il, S.ar.1.

Nalezy pamieta¢, ze podczas likwidacji, urzadzenie to nalezy poddac
recyklingowi zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami
dotyczacymi produktéw elektrycznych / elektronicznych. Urzadzen
elektrycznych nie nalezy wyrzuca¢ do ogélnych pojemnikéw na $mieci.
Aby uzyskac informacje na temat utylizacji, nalezy skontaktowac sie z
miejscowymi wladzami. Podczas wymiany starych urzadzeri na nowe,
sprzedawca moze by¢ prawnie zobowigzany do odebrania starego
urzadzenia i jego utylizacji bez dodatkowych opfat.

W przypadku wyrzucenia urzadzenia elektronicznego na wysypisko
$mieci, moze doj$¢ do wycieku substancji i ich przedostania sie do wéd
podziemnych, a nastepnie do taricucha pokarmowego, niszczac zdrowie
i dobre samopoczucie.

Wylaczny dystrybutor w Polsce:

Strima Sp. Z 0.0. CE - Autoryzowany przedstawiciel
Swadzim ul. Poznariska 54 VSM GROUP AB, SVP Worldwide

62-080 Tarnowo Podgérne Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SZWECJA
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www.pfaff.com

Wszystkie prawa zastrzezone - Wydrukowano w Chinach na papierze przyjaznym dla srodowiska naturalnego

4134208-26A - Inhouse - © 2014 KSIN Luxembourg Il, S.ar.l. -



	Ta domowa maszyna do szycia została zaprojektowana zgodnie z normami IEC/EN 60335-2-28 i UL1594.
	Korzystając z urządzenia elektrycznego, należy przestrzegać podstawowych instrukcji bezpieczeństwa:
	Przed przystąpieniem do użytkowania maszyny należy przeczytać wszystkie instrukcje. Instrukcję należy przechowywać w odpowiednim miejscu w pobliżu urządzenia. Należy ją przekazać, jeśli maszyna zostanie przekazana osobom trzecim.
	• Maszyna do szycia nigdy nie powinna być pozostawiona bez nadzoru po podłączeniu. Po użyciu i przed czyszczeniem, zdejmując osłonę, przeprowadzając smarowanie lub innego rodzaju czynności serwisowe opisane w instrukcji, w każdym przypadku należy rozł...
	• Urządzenie to nie jest zabawką. Należy zachować szczególną ostrożność, jeżeli maszyna użytkowana jest przez lub w pobliżu dzieci.
	• Z maszyny należy korzystać wyłącznie zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji. Można korzystać jedynie z polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukcji.
	• Z maszyny nie należy korzystać, jeżeli jej przewód lub wtyczka jest uszkodzona, jeżeli nie działa ona prawidłowo, jeżeli została upuszczona lub uszkodzona bądź zanurzona w wodzie. W takim przypadku maszynę należy zwrócić do najbliższego autoryzowane...
	• Z maszyny nie należy korzystać, jeżeli jej otwory powietrzne zostały zablokowane. Otwory wentylacyjne maszyny oraz pedał (rozrusznik nożny) należy chronić przed nagromadzeniem się materiału, kurzu i skrawków tkanin.
	• Palce należy trzymać z dala od wszelkich ruchomych części. Szczególną uwagę należy zachować w pobliżu igły.
	• Zawsze należy korzystać z właściwej płytki ściegowej. Zła płytka może spowodować złamanie igły.
	• Nie należy korzystać z wygiętych igieł.
	• Podczas szycia nie należy ciągnąć ani szarpać materiału. Można w ten sposób wygiąć igłę i ją złamać.
	• Należy nosić okulary ochronne.
	• Przeprowadzając dowolnego rodzaju regulacje w obrębie igły np. nawlekanie nici, wymiana igły, szpulki bębenka lub wymiana stopki dociskowej, maszynę należy wyłączyć („0”).
	• Do otworów nie wolno upuszczać lub wkładać żadnych przedmiotów.
	• Nie używać na zewnątrz pomieszczeń.
	• Z maszyny nie należy korzystać w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do którego doprowadzany jest tlen.
	• Aby wyłączyć maszynę, włącznik należy ustawić w położeniu („0”), a następnie wyjąć wtyczkę.
	• Nie należy ciągnąć za kabel. Aby odłączyć przewód, należy chwycić wtyczkę.
	• Do sterowania maszyną służy pedał. Należy unikać umieszczania innych przedmiotów na pedale (rozruszniku nożnym).
	• Nie należy korzystać z maszyny, jeśli jest ona wilgotna.
	• Jeśli lampa LED jest uszkodzona, musi zostać wymieniona przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inną osobę o podobnych kwalifikacjach, aby uniknąć zagrożenia.
	• Jeśli przewód zasilający łączący pedał ulegnie uszkodzeniu, musi zostać wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub inną osobę o podobnych kwalifikacjach, aby uniknąć zagrożenia.
	• Maszyna jest wyposażona w podwójną izolację. Należy stosować tylko identyczne części zamienne. Patrz instrukcja serwisowania urządzeń podwójnie izolowanych.
	TYLKO DLA EUROPY:
	Urządzenie może być obsługiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby niepełnosprawne fizycznie, ruchowo lub umysłowo bądź bez doświadczenia i wiedzy, jeżeli są nadzorowane lub przeszły przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obsługi urządzenia...
	Poziom hałasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niż 75 dB(A).
	Maszyna może być używana tylko z pedałem typu C-8001 produkcji ZENG HSING INDUSTRIAL CO. LTD.

	POZA EUROPĄ:
	Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do użytkowania przez osoby (w tym dzieci) o obniżonych zdolnościach fizycznych, sensorycznych lub umysłowych bądź bez doświadczenia i wiedzy, chyba że zostały one poddane nadzorowi lub instruktażowi dotyczące...
	Poziom hałasu w normalnych warunkach pracy jest mniejszy niż 75 dB(A).
	Maszyna może być używana tylko z pedałem typu C-8001 produkcji ZENG HSING INDUSTRIAL CO. LTD.
	W podwójnie izolowanym produkcie zamiast uziemienia stosuje się dwa systemy izolacji. Na produkcie podwójnie izolowanym nie ma żadnych środków uziemiających, nie należy również dodawać do niego takich środków. Serwisowanie podwójnie izolowanego produk...
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